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锁紧螺母，是一种普遍应用于机械等行业的螺母，其工作原理是采用螺母和螺栓之间的摩擦
力进行自锁的。但是在动载荷中这种自锁的可靠性就会降低。在一些重要的场合我们就会采取一
些防松措施，保证螺母锁紧的可靠性。锁紧螺母的防松效果优劣主要取决于螺母与螺栓啮合螺纹
之间相互作用力。提高啮合螺纹之间相互作用力的方式有很多种，比如螺母螺纹的结构改良，尼
龙螺母的尼龙增糙，螺纹的表面处理等。精密锁紧螺母的三种基本锁紧方式：01.径向锁紧螺母。
锁定方向径向三点式锁定，其厚度相较其他产品为薄，适用于螺帽厚度空间受到限制，无法使用
其他产品之情况。02.牙腹锁紧螺母。锁定方式为螺纹半角30°角三点式锁定，其优异的锁定设计，
能使固定铜上的螺纹完全契合于公螺纹上，使其放松效果完美无缺，更因为其30°角的设计，减
少了锁紧螺丝产生的力距。03.轴向锁紧螺母。锁定方式为轴向三点式，其厚度与F系列相同。轴
向三点式锁定为其特点，适用于装配工作的特殊环境限制。螺母就是螺帽，与螺栓或螺杆拧在一
起用来起紧固作用的零件。半圆头螺栓

为什么要用更高一级的焊接螺母设计呢？国标焊接方螺母的厚度要更薄一些，约为
（0.7~0.8）d，类似的也是如果不进行调质处理，基本可以达到标准要求的保证载荷，或者能达到8
级螺母的保证载荷，如果进行调质热处理后基本能够达到10级螺母的保证载荷要求。当然，根据
实际使用材料的不同，各家供应商会有一定的差异。但是按照国标的尺寸来达到10级要求的焊接
螺母保证载荷，一般供应商是可以做到的。螺栓M8，强度10.9，安装牵引力
见VW01126-229000N到36000N，计算说明焊接螺母保证载荷需要更高一级强度的解释。为了确
保在超拧时螺母的螺纹不滑牙，不脱扣，对螺栓和螺母的按照螺栓屈服点计算出的预紧力要再增
加约10%，例如在接头试验开发时候，螺栓拧到断裂时候，预紧力有可能比屈服时候预紧力提
高10%（理论上，抗拉强度比屈服强度高约10%，如10.9级抗拉强度1040MPa，屈服强度940MPa）。
端盖厂商T型螺母块属于后置螺母系列，在装配的过程中能自动定位，自动锁紧，常与法兰螺母
配合使用。

自锁螺母的工作原理：自锁螺母一般是靠摩擦力，其原理是通过压花齿压入钣金的预置孔里，一
般方预置孔的孔径略小于压铆螺母。运用螺母与锁紧机构相连，当拧紧螺母时，锁紧机构锁住尺
身，尺框不可自由移动，达到锁船用和桥梁的高等度自锁螺母，它能把摩擦力转换为螺栓与槽螺
母之间的膨胀力从而达到极好的自锁效果。ESL螺母上部有两个狭槽，当螺母在螺栓上拧紧时，螺
栓的螺纹将旋入螺母横断面的狭槽中，螺纹被螺母侧壁渐渐锁紧就达到了自锁的功能。精湛的生
产工艺能够使锁紧元件的扭矩类型保持一致，产品一般应用于铁路铸造、轨道交通、传动系统、
采矿设备、公路、军业、采油机械、汽车产业、公共设施、地铁、发动机、建筑机械、航天航空、
钻孔设备、桥梁、发电机、农用机械、船舶工业、冶金设备、火车、压缩机、医疗机械、信号系
统、风力发电。
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法兰螺母和一般的六角螺母尺寸与螺纹规格基本相同，只不过比六角螺母相比，它是垫片和
螺母是一体式的，而且在下面有防滑的齿纹，这样增大了螺母与工件的表面积接触，相比普通螺
母加垫圈的组合，更加牢固和拉力更大的。法兰面螺母与连接件的表面接触面积大，这就决定了
它的使用情况，当螺栓螺母连接的两部件为了连接的方便性，通常会将一个部件的螺栓孔加工非
常大，这样两部件找正时会非常方便，2个孔不用对的很准确就可以实现螺栓的连接，螺栓孔加大，
势必会导致普通螺母与被连接件的接触面积减小，这样就使用这种法兰面螺母就可以避免这种情
况。用锁紧螺母就是其中的一种防松措施。

压铆螺母柱又称压铆螺柱或螺母柱，是应用于钣金、薄板、机箱、机柜的一种紧固件，压铆
螺母柱其外形一端呈六角形，另一端为圆柱状，六角边与圆柱状中间有一道退刀槽，其内形为内
螺纹，通过压力机将六角头压入薄板的预置孔内（预置孔的孔径一般略大于压铆螺柱的圆柱外径）
使孔的周边产生塑性变形，变形部分被挤入压铆螺母柱的退刀槽内，使压铆螺母柱铆紧于薄板上，
从而在薄板上形成一下有效固定的内螺纹。压铆螺母柱从材质和内螺纹的形式上分为快削钢通孔
压铆螺母柱SO型、不锈钢通孔压铆螺母柱SOS型、快削钢盲孔压铆螺母柱BSO型和不锈钢盲孔压
铆螺母柱BSOS型四种，压铆螺母分别应用于不同的使用环境。压铆螺母柱没有特定的国家标准，
早期的生产商来自于美国，被引入国内后逐步形成了目前的行业标准。平机螺栓螺纹越长，价格
也就越高。苏州圆柱头螺栓哪里买

六角螺母一般应用普遍。半圆头螺栓

公司是一家集铝型材加工，铝材生产厂家，围栏制作，铝型材配件为一体的企业。主要业务
范围覆盖【上海勒朴科技有限公司】是国内一家铝型材研发和生产的科技公司，上海铝材厂家 。
公司秉承欧美技术、品质集设计开发制造销 售服务为一体的创新型企业。公司本着“ 诚信立足、
质量致远”的经营理念，利用上海产业化优势为各地客户提供优异的服务和有竞争力的产品。公
司可以为客户提供工程设计 、材料生产加工、模块组装完整解决方案，铝型材加工、围栏制作、
铝合金踏台，与国内外众多有名企业建立了长期的合作。等领域五金、工具是指铁、钢、铝等金
属经过锻造、压延、切割等物理加工制造而成的各种金属器件的总称。五金行业按照产品的用途
来划分，可以分为工具五金、建筑五金、日用五金、锁具磨具、厨卫五金、家居五金以及五金零
部件等几类。我国五金行业经过十几年的积累和稳步提高，现在已是世界上产量较大的国家，出
口每年稳步增长。出口额更多的国家是美国、日本、欧洲、韩国。我国五金行业年出口正飞速度
增长。传统的五金、工具企业不太注重新产品的研发和市场的延伸，从而造成企业的持续竞争能
力欠缺，面对越来越专业化的市场需求、越来越激烈的竞争，很多初期发展很快的五金、工具企
业都感到后续无力。如何让五金、工具企业保有持续竞争力，成了大多数五金、工具企业都在思
考的问题新的历史机遇给我们带来了新思考，整体形势的发展时不我待，为了保持一定的发展活
力，我们的铝型材加工，铝材生产厂家，围栏制作，铝型材配件必须找到新的发展增长点。可以
看出，国内五金、工具品牌如果想跟上社会发展的步伐，就不能再保持过去的一套做法，相反，
它需要快速的转型和升级，就是要创新和发展。创新是发展的条件，发展是创造新的动力，实现
创新和发展。半圆头螺栓
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上海勒朴科技有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有梦想
有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，在上
海市等地区的五金、工具行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公
司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出自
己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬的
的企业精神将**上海勒朴科技供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻执行
科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市场，
我们一直在路上！


